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Compresseurs d'air a vis rotatives encapsules
4-7 kW = 5-10 hp

Hitachi Global Air Power



FIABILITE.
DURABILITE.
PERFORMANCE.

Tels sont les piliers qui garantissent
la qualité des solutions d'air comprimé
Sullair. C'est une promesse que nous
tenons avec chaque machine que
nous fabriquons.

LES PRODUITS
LEGENDAIRES
DE SULLAIR

Depuis 1965, les solutions d'air comprimé Sullair sont réputées pour leur fiabilité, leur
durabilité et leurs performances. Cet héritage se perpétue aujourd'hui sous le nom de Hitachi
Global Air Power, qui propose la gamme Iégendaire de produits Sullair. Ensemble, ces deux
géants de I'industrie apportent leur expérience, leur savoir-faire technique et leur expertise
pour répondre a tous les besoins en air comprime.

FIABILITE

Les clients qui utilisent les compresseurs Sullair ont constaté que ce sont les valeurs immatérielles
qui font toute la différence : la confiance, la sérénité et la tranquillité d'esprit. Ils se rendent au
travail chaque jour en ayant pleinement confiance en leur équipement, tout en sachant qu'ils peuvent
compter sur de véritables experts en compresseurs, préts a les accompagner a chague étape.

DURABILITE

Hitachi Global Air Power incarne la force collective de plus de 150 ans d'expérience dans le
domaine des compresseurs et la durabilité Iégendaire des produits Sullair. Dans les ateliers et les
usines du monde entier, nos produits ont résisté a I'épreuve du temps et fonctionnent aujourd'hui
avec la méme fiabilité qu'au premier jour.

PERFORMANCE

Les compresseurs Sullair sont constamment congus pour intégrer les innovations les plus
avancées afin d'améliorer les performances des machines. Cela signifie des machines
congues pour I'efficacité énergétique, la facilité d'utilisation et la simplification de
I'entretien et de la maintenance.

Le réseau d'experts en ingénierie et en qualite d'Hitachi Global Air Power continue de
développer des solutions d‘air comprimé de nouvelle génération et respectueuses de
I'environnement pour répondre atix exigences ades clients qui travaillent d'arrache-pied
aujourd’hui.
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Hitachi Global Air Power propose des systemes complets d'air comprimé
pour aider les utilisateurs a réduire leurs codts énergétiques et a améliorer
leur productivité grace a I'analyse, la gestion et le controle des systemes
d'air comprimé.

Les solutions d'air comprimé Sullair comprennent : des audits d'air
d'usine, des produits écoénergétiques, des commandes de systemes d'air
comprimé, des équipements de surveillance et de gestion des systémes,
des produits de distribution d'air et un service aprés-vente.

Chaque composant du systeme est soigneusement adapté en termes de
capacité et de pression afin d'offrir des performances et une efficacité
énergeétique maximales.

Le systéme comprend
= Un compresseur a vis
= Réservoir de stockage humide
= Sécheur réfrigéré ou sécheur
a dessiccant
= Des filtres adaptés a vos besoins
= Réservoir de stockage a sec
= Régulateur de débit
= Drains
= Séparateur huile/eau

Des solutions pour réduire
les coiits du cycle de vie

I Equipement
I Entretien
B Eiectricité
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Séparateur huile/eau
Coiits du cycle de vie des compresseurs d'air
Selon le guide « Best Practices for Compressed Air Systems » (Meilleures
pratiques pour les systemes d'air comprimé), publié par Compressed Air
Challenge [deuxiéme édition, 2007], les codts énergétiques représentent
désormais 82 % des dépenses d'exploitation totales. Les économies
d'énergie réalisées grace aux compresseurs Senergy® peuvent réduire
considérablement les co(ts du cycle de vie.

Les compresseurs S-energy réduisent considérablement les

coiits d'exploitation et d'énergie sur I'ensemble du cycle de

vie du compresseur.

= Bloc compresseur Sullair éprouvé avec une soupape d'admission a
faible restriction

= Ventilateur a haut rendement

= Systeme de séparation air-fluide a faible perte de charge pour
gviter les pertes d'énergie

Nos filtres sont congus pour générer des économies tout au long
de la durée de vie du produit en améliorant la filtration de I'air.
Cela signifie :

= Une durée de vie prolongée du séparateur

= Une durée de vie prolongée du filtre a fluide

= Moins de contamination du lubrifiant

Les compresseurs S-energy sont remplis en usine avec du fluide
biodégradable Sullube®d'origine.

= Protege et nettoie (sans vernis)

= Controle les températures de fonctionnement

= Viscosité optimale

= Respectueux de I'environnement

Réduit les pertes de fluide

Point d'éclair élevé (505 °F/263 °C)
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SULLAIR ES-6 S-ENERGY

COMPRESSEUR D'AR A VIS ROTATIVE ENCAPSULE

1. Refroidisseur final / Refroidisseur d'huile
= Refroidissement par air

= Acces simplifié

= Nettoyage facile

2. Filtre a air haute résistance

= Prévient la défaillance prématurée des
composants clés

= Prolonge la durée de vie du séparateur,
du filtre a fluide et du fluide
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3. Systéeme de commande polyvalent Sullair : ‘ ;

= Permet au compresseur de fonctionner en mode : = — — = :‘é:‘;r”,“‘:“ﬁ:.‘:
modulé ou en mode chargé/a vide -~ —_— = : oo

= Adapte le débit a la demande

m Stabilise la pression du systeme

= Prolonge la durée de vie de I'ensemble

= Instrumentation de I'unité

tandards on safely
equipment

4. Gonception encapsulée
= |es pieces d'entretien sont faciles a remplacer
= Réduit au minimum les raccordements

5. Séparateur air-fluide a plusieurs étages
= Réduit le transport de fluide a moins de 2 ppm
= Réduit les codts liés au fluide d'appoint

= | 'élément de séparation se remplace facilement

6. Voyant de niveau de fluide

7. Filtre a fluide en fibre de verre a visser

= e média de qualité aéronautique offre une
meilleure filtration

= Jusqu'a 20 % plus efficace que les éléments en
papier conventionnels

= Prolonge la durée de vie du compresseur

= | a durée de vie du filtre est prolongée jusqu'a un an

8. Tuyau de vidange d'huile

9. Démarreur
= Démarreur a pleine tension intégré
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Lethal shock
hazard inside.

To be opened
by authorized
personnel only.

Disconnect all
power at source
before opening
or servicing.
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CARACTERISTIQUES ET
AVANTAGES SUPERIEURS

Gonception simple et compacte

Les compresseurs encapsulés Sullair, grace a leur conception simple,
offrent une fiabilité exceptionnelle et nécessitent tres peu d'entretien.
Concues pour occuper moins d'espace et comporter 40 % de piéces
en moins par rapport aux modeles conventionnels, ces machines
compactes redéfinissent les normes de I'industrie pour les compresseurs
a fonctionnement continu dans la gamme de 5 a 10 ch.

Fiabilité des compresseurs a vis

Les compresseurs encapsulés S-energy®utilisent le Iégendaire bloc
compresseur a vis rotative a un étage de Sullair, doté de rotors a profil E
brevetés et d'une conception de roulements robuste.

Coilts d'entretien réduits

Gréce a une conception simplifiée utilisant moins de piéces et de
raccords, les compresseurs S-energy ne nécessitent qu'un entretien
de routine minimal.

Conception d'ensemble supérieure

= 40 % de pieces en moins pour une fiabilité accrue
= Encombrement réduit

= Congu pour un fonctionnement continu

Enceinte insonorisante en option
= Réduit les niveaux sonores jusqu'a 68 dBA
= Portes amovibles

Bloc compresseur Sullair Iégendaire
= Conception brevetée du rotor a profil en E
= Durée de vie prolongée des roulements

Engrenages d'entrainement a denture hélicoidale
= Réduit la charge axiale
= Augmente la durée de vie des roulements

Réservoirs de lubrifiant
= Assure la disponibilité du fluide au démarrage
= Prolonge la durée de vie du bloc compresseur

Moteur et bloc compresseur a bride
= Assure un alignement précis
= Optimise la durée de vie des roulements du bloc compresseur
et du moteur
= e boitier du moteur est de type TEAO (Totally Enclosed Air Over)
= Tensions disponibles : 200V, 230V, 460V et 575V

Rempli en usine de fluide biodégradable Sullube®d'origine.
= Protege et nettoie (pas de vernis)

= Controle les températures de fonctionnement

= Viscosité optimale

= Respectueux de I'environnement

= Réduit les pertes de liquide

= Point d'éclair élevé (263 °C)

PristineFG™ est facultatif

= Conforme aux exigences H1 de I'USDA et de la FDA
= Réduit la consommation de lubrifiant

= Performant dans une large plage de températures
= Prolonge la durée de vie du compresseur

Garantie Diamond de 10 ans de Sullair

La garantie Diamond de 10 ans de Sullair offre une protection
compléte pour les compresseurs d'air a vis rotatives a bain d'huile Sullair.
Ce programme se distingue en couvrant tous les composants principaux
des compresseurs d'air neufs (avec des pressions de refoulement
allant jusqu'a 150 psi) :

Couverture de 10 ans : €D SULLARR

= Bloc compresseur Sullair Y / .
10

Couverture de 5 ans : \\

= Moteur principal Diamond Warranty

= Refroidisseur final
= Refroidisseur d'huile
= Réservoir séparateur

* Pour conserver la garantie Diamond de 10 ans de Sullair, il est nécessaire d'utiliser des pieces d'origine Sullair et du Sullube, ainsi que de suivre le programme d'échantillonnage d'huile.
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SYSTEME DR DE PERFORMANCE

L'air comprimé est essentiel au bon fonctionnement des
opérations. Afin de répondre aux différentes exigences
en matiére de qualité de I'air, nous proposons une
solution compléte pour I'air comprimé.

S-energy® Systéme d'air performant
Compresseur ES-6
Sécheur réfrigéré
Filtre a liquide et a particules
Réservoir de stockage

Tous les composants du systeme ont été parfaitement dimensionnés pour offrir des performances
optimales. De plus, le systeme Performance Air est facile a installer et occupe peu d'espace, ce qui
permet de gagner de la place au sol.

Un air propre et sec est essentiel

Un traitement de I'air de qualité — I'élimination des condensats et des particules — est essentiel
pour protéger votre systéme d'air comprimé et vos équipements utilisant de I'air. De plus, un air de
qualité peut contribuer a améliorer la qualité de vos produits et de vos processus.

Nous simplifions la mise en place de votre systeme et vous aidons a atteindre vos objectifs grace a :
Un sécheur réfrigéré adapté — pour aider a éliminer la vapeur d'eau présente dans
['air comprimé.
Un filtre & haute efficacité — pour aider a éliminer les particules ainsi que les liquides
coalesceés et les



POUR PLUS D'INFORMATIONS, COMMUNIQUEZ AVEC
VOTRE DISTRIBUTEUR SULLAIR AGREE LOCAL.

Modele hp kW 125 psi/cfm 8 6 bar / m3/min 175 psi/cfm 12,1 bar / m3/min
5H ) 3,7 17 ,48 —= —
5XH 5 3,7 — — 13 ,36
7,5H 75 55 28 79 = =
7,5XH 75 55 — — 20 ,56
10H 10 74 36 1,01 s =
10XH 10 74 — — 30 ,84
| OMENSONSTOISESMODHESESS  ESSSWAN  ESSIGMN ESSINAN
Longueur Largeur Hauteur Poids gz‘,’l‘::: Poids dBA Poids —
en mm en mm en mm Ib kg dgg* Ib kg Rating™ Ib kg Lt
Ouvert % po NPT 295 | 749 | 255 | 648 | 228 | 579 230 104 80 270 122 82 280 127 85
Enceinte % po NPT 440 | 1117 | 28,0 Al 28,0 m 400 181 68 440 199 69 450 204 70
| OMENSONSTOISESMODHESESS  ESSSWAN  ESSIGMN BN
Longueur Largeur Hauteur Poids ;‘g‘l’;*:: Poids dBA Poids —
en mm en mm en mm b kg dgg* Ib kg Rating™ ] kg L E

Réservoir ouvertde 80 gal | 1% poNPT | 64,5 | 1638 | 265 | 650 | 50,0 | 1270 | 560 | 254 80 600 | 272 82 610 276 85

Réservoir ouvert de 720 ga/ | 1% poNPT | 670 | 1702 | 27,0 | 686 | 54,0 | 1371 | 650 | 294 80 690 312 82 700 317 85

Réservoir fermé monté
sur chassis 80 gal
Réservoir fermé monté
sur chassis 120 gal

1% poNPT | 66,0 | 1676 | 28,0 & 711 52,5 | 1333 | 710 322 68 750 | 340 69 760 | 344 70

1% poNPT | 68,0 | 1727 | 280 | 71 56,5 | 1435 | 800 | 362 68 840 | 381 69 850 | 385 70

Longueur Largeur Hauteur Poids gz‘,’l‘::: Poids Poids 2;‘:'%1:

en
b kg dBA*

Cote

en
en mm en mm en mm Ib kg dBA* Ib kg L

Réservoir ouvert de 80 gal Y2poNPT | 695 | 1765 | 2655 @ 673 | 50,0 | 1270 | 640 | 290 80 680 | 308 82 690 312 85

Réservoir ouvertde 720 ga/ | Y%2poNPT | 71,0 | 1803 | 27,0 | 686 | 540 | 1371 | 730 | 331 80 770 | 349 82 780 | 353 85

Réservoir fermé monté
sur chassis 80 gal
Réservoir fermé monté
sur chassis 720 gal

“A 1 métre

%2poNPT | 71,0 | 1803 | 28,0 & 711 52,5 | 1333 | 810 | 367 68 850 | 385 69 860 | 390 70

Y2poNPT | 72,0 | 1828 | 280 | 71 56,5 | 1435 | 900 | 408 68 930 | 421 69 940 | 426 70
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